临翔南华晶鑫糖业有限公司

现代工业转型升级技术改造项目

职业病危害预评价公示
	建设单位
	临翔南华晶鑫糖业有限公司

	地理位置
	云南省临沧市临翔区

	企业联系人
	张良云

	项目名称
	临翔南华晶鑫糖业有限公司现代工业转型升级技术改造项目

	项目简介
	根据晶鑫糖业甘蔗原料发展情况及公司生产经营状况，为适应甘蔗原料发展要求，达到均衡生产、降低生产成本、提高生产效益的目的，决定对制糖生产线现代工业转型升级技术改造项目，使制糖生产线生产能力达到2500t/d，主要涉及以下内容。 

（1）压榨车间的改造

压榨车间的改造主要涉及压榨机、输蔗机、切撕机等主要压榨设备的替换或者升级改造，并配套相关附属管道及设备。 

①1#、2#、3#、4#压榨机由TSG610×1200更换为TSG710×1370，5#由TSG610×1200更换为TSG710×1400； 

②1#、2#、3#号中输机由1200×5500更换为1370×5500，4#中输机由1200×4500更换为1400×4500； 

③1#、2#号输蔗机由1340更换为1700； 

④三组切撕机1350更换为1700； 

⑤压榨机运行DCS自动控制系统，渗透水添加DCS自动控制系统。

（2）蒸发及煮糖系统改造

①更换6台甲膏分蜜机XZ-1200B为1台XG-1500AT和1台XG-1750AT； 

②煮糖罐由5台20m³更换为7台30m³； 

③助晶机由9台20m³改为13台30m³； 

④加热器由8台TLG120更换为8台TLG200； 

⑤白砂糖振动输送机B1600换为B2200，白砂糖振动干燥机 B1600换为B2200，白砂糖振动筛选机B1600换为B2200； 

⑥更换物料泵12台、汽凝水泵2台；

⑦5#、6#蒸发罐更换为高效捕汁器； 

⑧0#、1#、2#煮糖罐罐身加高； 

⑨磷酸、絮凝剂、糖蜜自动稀释添加系统； 

⑩糖蜜自动输送系统； 

⑪白砂糖自动包装系统； 

⑫蒸发自动控制系统； 

⑬吸滤机由3台TRG35改为G85/3.7。

（3）全厂循环水系统改造

①热水泵KPS20-400更新为KPS20-700；新增冷水泵2台 KPS50-350，冷凝系统电缆KVV150改为KVV240； 

②冷凝系统管道DN600改为DN700，配套相关阀门、法兰等管道附件。

（4）锅炉电力车间改造 

锅炉车间为全厂的动力核心，本次锅炉车间改造涉及： 

①拆除两台锅炉（20t/h和25t/h）更换一台45t/h的蔗渣锅炉； 

②拆除现有的一台1500kW汽轮发电机，新建一台3000kW汽轮发电机；

③新增一套热电一体化DCS控制系统；

④新增一台高效除尘系统。 

（5）生化水处理：现有的生化系统采用CASS工艺，处理能力为792m³/d扩建后达到处理能力为1500m³/d，满足制糖生产线扩建到2500t/d后制糖废水处理需要。

技改目标：日处理甘蔗从1500t提升至2500t。产糖率保证13.5%。

	存在的职业病危害因素
	（1）拟建项目正常生产过程中存在的主要职业病危害因素有：粉尘、噪声、一氧化碳、二氧化硫、磷酸、氧化钙、硫化氢、高温等。

（2）建设施工过程存在的主要职业病危害因素有：水泥粉尘、矽尘、电焊烟尘、其他粉尘等、苯系物（苯、甲苯、二甲苯）、溶剂汽油、甲醛、臭氧、锰及其无机化合物、噪声、高温、手传振动、紫外辐射等。

	评价结论
	依据《国民经济行业分类》（GB/T 4754-2017）晶鑫糖业属于制糖业，代号C1340。

本次评价拟建项目接触主要职业病危害因素为：粉尘、噪声、一氧化碳、二氧化硫、磷酸、氧化钙、高温等，依据《建设项目职业病危害风险分类管理办法（2012年版）》（安监总安健[2012] 73号）第2大类，第1小类制糖业，其中拟建项目涉及制硫工艺、发电生产工艺，结合拟建项目职业病危害因素预期接触水平以及职业病防护设施与措施评价情况，通过综合评价，临翔南华晶鑫糖业有限公司现代工业转型升级技术改造项目属于职业病危害“较重”的建设项目。

拟建项目若能将本评价报告中提出的补充措施进行逐项落实，同时在职业卫生专篇中对各项职业病防护措施进一步补充完善，并与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用，且保证设计的防护措施能够有效、持续、正常运行的前提下，拟建项目建成投产运行后能满足国家和地方对职业病防治工作方面相关法律、法规、标准的要求。

	建议
	（1）防尘措施

拟建项目属于技改项目，在建设过程中基础施工较少，为此应该在施工期定期定期洒水，以有效防止扬尘产生，在风大时，应加大洒水量及洒水次数；当存在产生粉尘较大作业时，应设计移动式除尘设备进行有效除尘。
（2）防毒措施

①设置有效通风装置。如在建构筑装饰、电气设备调试等作业场所设置全面通风或局部通风设施；电焊作业时，设置局部移动式通风装置。

②优先选用无毒建筑材料，用无毒材料替代有毒材料、低毒材料替代高毒材料。如装饰所需的油漆原料优先采用含苯等有毒物质含量低的油漆、涂料；电焊作业时，优先低毒的低锰焊条。

（3）防噪声措施

①选用低噪声施工设备，尽可能减少高噪声设备作业点的密度。

②对于产生高声级的施工机械，应设法安装隔声装置；

③合理安排作业时间，减少施工人员的接触时间。

（4）防紫外辐射

①使用不透明或半透明的挡板将产生紫外线的施工现场与其他施工区域分隔。

②电焊工必须佩戴专用的面罩、防护眼镜，以及有效的防护服和手套。

（5）防暑降温措施

①夏季高温季节时，采取合理调整作息时间，避开中午高温时间施工。严格控制劳动者加班，尽可能缩短工作时间，保证劳动者有充足的休息和睡眠时间。

②降低劳动者的劳动强度，采取轮流作业方式，增加工间休息次数和休息时间。如：实行小换班，增加工间休息次数，延长午休时间，尽量避开高温时段进行室外高温作业等。

③当气温高于37℃时，一般情况应当停止施工作业。

④在各种机械和运输车辆的操作室和驾驶室设置空调。

⑤在施工现场附近设置工间休息室和浴室，休息室内设置空调或电扇。

⑥高温季节为施工人员提供含盐清凉饮料（含盐量为0.1%～0.2%），饮料水温应低于15℃。

（6）应急救援设施

针对可能发生急性中毒事故的职业病危害因素（如甲醛、苯系物、锰及其无机化合物、高温等危害因素）建立、健全专项应急救援预案或处置措施，并参照《工业企业设计卫生标准》（GBZ 1-2010）中附录A表A.3配置相应的应急设备设施。

（7）个人防护用品

根据建设施工过程中各岗位所接触的职业病危害因素情况，按照《建筑施工人员个人劳动保护用品使用管理暂行规定》（建质〔2007〕255号）、《建筑施工作业劳动防护用品配备及使用标准》（JGJ 184-2009）等规范、标准的要求，为施工人员配发相应有效的防尘、防毒、防噪等个人防护用品。

（9）职业卫生管理

严格按照《建筑行业职业病危害预防控制规范》（GBZ/T 211-2008）、《建筑施工企业职业病危害防治技术规范》（AQ/T 4256-2015）等规范标准的要求，对拟建项目建设施工过程进行管理。同时明确拟建项目施工过程的职业卫生管理机构和责任制，并加强下列内容的管理：

①公司应聘请有资质的施工安装单位对拟建项目进行施工建设。

②建设单位在发包合同的签订中，应当有职业卫生的相关规定和要求。

③施工单位应当对作业人员进行上岗前的职业卫生培训和在岗期间的职业卫生教育，督促作业人员遵守职业病防治法律、法规和操作规程，指导、督促作业人员正确使用职业病防护设施和个人职业病防护用品。

④施工单位应加强对电焊作业人员监督管理，具体如下：①从事电焊作业的人员必须经培训合格持证上岗；②对从事电焊作业人员进行职业禁忌证筛查。

⑤由于高处作业属特殊作业，建议加强对涉及高处作业人员职业禁忌症的筛查，包括：未控制的高血压，恐高症，癫痫，晕厥、眩晕症，器质性心脏病或各种心律失常，四肢骨关节及运动功能障碍的筛查。有职业禁忌症者，不得安排其从事高处作业。

⑥建设单位对发包的项目，应要求施工单位与施工人员签订有职业病危害因素的告知合同。施工单位应将施工过程中，施工中使用的材料等可能产生的职业病危害及其后果、职业病防护措施等如实告知施工人员，并以书面写明。

⑦在施工和设备安装调试结束后，应要求施工单位提供施工过程的职业病危害防治总结报告、职业病防护设施施工过程法律责任承诺书、职业病防护设施工程监理过程法律责任承诺书等各种资料文件。

（9）其他措施建议

①与施工单位针对建设施工过程签订职业卫生相关协议，确定双方在建设施工过程职业病危害防治方面的责任与义务，明确施工单位为施工现场职业病防治工作的责任主体，并负责检查督促施工单位落实现场职业病危害防治措施。

②要求各施工单位在建设施工过程中进行职业病危害防治工作（主要为建立健全职业健康监护制度，组织施工人员进行岗前、岗中和离岗以及应急健康检查，并建立施工人员的职业健康监护档案；对施工过程工作场所的职业病危害因素分阶段进行监测等）。

④拟建项目不足部分已在本预评价报告中提出补充建议，建议在职业病防护设施设计专篇和施工建设过程中给予完善和落实，确保职业卫生防护设施须与主体工程同时设计、同时施工、同时投入生产和使用。

⑤在设计或建设中，建筑布局、原辅材料、生产工艺和设备布局与目前提供的评价基础资料有变更时，须另行评价或补充评价。
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